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Translation of Claim 1 

German Laid-Open Docxoment 1 929 566 

1. A core for transformers of small dimensions, 

characterized by a core body made of a laminate of steel 
plates (1, 2) that are interlocked with one another which, 
at the ends of their two lateral sides, have engaging 
sections (la, 2a) which are able to be interlocked with one 
another when, in response to lateral sides lying opposite 
one another, the steel plates are combined with one another 
as well as with a coil former (3) that rests firmly on this 
core body. 
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Transformatorkern 
uhd Verfahren zu seiner Herstellung 



Die Erfindung bezieht sich auf Kerrie fUr Miniaturtrans- 
formatoren und ein Verfahren zu deren Herstellung. 

Oblicherweise besitzt ein Kern dieser Art eine Anzahl 
voB E-farmigen Stahlplatten und I-fOrmigen Stahlplatten, die 
unter Bildung eines KernkOrpers vereinigt sirtd, wobei um 
dieses Laminat an den Mitt^lschenkeln der E-fOrmigen Stahl- 
platten ein Spulengeatell herumgewickelt ist. Der aus den 
E-f Srmigen und ~I-f Ormigen Stahlplatten gebildete Kern wird 
hauptsachlich bet der Herstellung von Miniaturtransfarmatoren 
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verwendet, und zwar nicht nur aus den wirtschaftlichen 
Grilnden, die darin liegen, daU durch. Ausstanzen der E-ffir- 
migen und I-f6rmigen Stahlplatten aus einem Stahlblech eine 
maximale Ausnutzung des Blechs mSglich ist, sondern auch 
deswegen, weil Pluchten der AnschlUase zwischen den E-fiJr- • 
mlgen und I-fOrmigen *Stahlplatten in den jeweiligen Lagen 
durch alternatives Andern der Lage der jeweiligen Stahl- 
platten beim Aufschichten dieser Lagen vermieden werden 
kann; dies ist vom Standpunkt der Leistung des Kerns und 
dement sprechend auch deswegen von Vorteil, da ohne die 
Moglichkeit des Zusammehbruchs keine besonderen MaBnahmen 
erforderlich sind, um das Laminat aus den Stahlplatten in 
seiner Form zu halten, wenn es unter Druck festgehalten 
wird* Unter den vorgenannten Grflnden kann die Vermeidung 
der Pluchtung von Arjschliissen zwischen den E-f9rmigen und 
I-fOrmigen Stahlplatten in den jeweiligen Lagen des Laminats 
durch alternatives Xndern der Lage der Stahlplatten nicht 
nur dadurch vermieden werden, dafi man E-fSrmige und I-f5r- . 
mige Stahlplatten gemeinsam verwendet, sondern auch dann, 
wenn Stahlplatten anderer Gestalt in Kombination benutzt 
werden, 8 of ern die Gestalt beider in Kombination verwende- 
ter Arten von Stahlplatten nicht dieselbe und E-Porm ist. 
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Soweit der GrUnd betroffen ist, daB das Laminat aus den 
Stahlplatten in seiner Form gehalten werden kann, wenn es 
unter kompressionsdruck steht, ist festzustellen, dafi dieses 
Problem auch durch die Verwendung eines geeigneten Klebstoffs 
Oder durch die Verwendimg eines- den Kern stUtz^nden Rahmens' 
gelttst werden kann, BezUglich des wirtschaftlichsten Grunds 
der Verwendung eines Stahlblechs fUr die E-f5rmige und die 
I-f6rmige Stahlplatte erhebt sich bei Betrachtung des wirt- 
schaft lichen Vorteils die Prage der fUr das Vereinigen 
des Kerns groBen Arbeit, die bei derartiger Stahlplattenform 
notwendig wird. Heutzutage ist die Vereinfachung der Kerh- 
vereinigung wichtiger als der Aufbau der einzelnen Stahl- 
platten in Hinsicht auf die Einsparung vom Stahlbleeh beim 
Stanzvorgang. Es ist insbesondere in Hinsicht auf den schnell 
ansteigenden Bedarf derartiger Transformatoren und den Fort- 
. schritt in der automat ischen Steuertechnik wichtig, mehr An-^ 
strengungen in Richtung auf die Anpassung des Vereinigungs- 
vorgangs auf Hessenproduktion zu machen. DiesbezUglich mufi 
festgestellt werden, dafc der fflr die Vereinigung des Kerns 
notwendige groBe Arbeitsaufwand die grOBte Behinderung ftir 
die Massenproduktion des Kerns ist. . 

Aufgabe der Erfindung ist es, elnen Kern fQr Miniatur- 
* trans formeltoren zu schaffen, bei dem die vorgenannten Schwie- 
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rigkeiten beseitigt sind. 

Diese Aufgabe ist gelSst durch einen KernkKi-per, der 

aus einem Laminat von untereinander verhakten Stahlplatten 
besteht, die an den Enden beider Schenkel ntit Eingriffab- 

schnitten versehen sind, die einander gegentlberliegend unter 

gegenseitigera Verhaken beim Vereinigen der Stahlplatten mit 

einander in Verbindung bringbar sind und wobei auf diesem 

Kern fest ein Spulenrahmen angebracht ist» 

Ferner ist es Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren z\xr 
Herstellung eines Kerns fUr Verwendung in einem Miniaturtrans- 
formator zu schaffen. Diese Aufgabe ist dadurch gelSst, dafi 
man aus einem Stahlblech Stahlplatten ausstanzt, die an den 
Enden der SuBeren Schenkel mit Eingri.ffabschnitten versehen 
sind, die unter gegenseitigem Verhaken miteinander in Ver- 
bindung gebracht werden kSnnen, wenn die Stahlplatten mit ein- 
ander gegenUberliegenden Schenke In miteinander vereinigt werden 
dafi man die Stahlplatten in vorbestimmter Anzahl aufeinander 
schichtet, dafi man die in dieser Weise gebildeten Stahlplat- 
tenlaminate an die beiden Seiten eines Spulenrahmens derart ' 
ansetzt, dafi die Schenkel der Stahlplatten einander gegen- 
Uberliegen und dafi man die Laminate gegeneinander drUckt und. 
dabei die Mittelschenkel der Stahlplatten in den Spulenrahmen 
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einftihrt, wobei die Stahlplattien der zugeordneten Lagen 
des Laminats unter der Wirkung der Elastizitat der Stahl- 
platten miteinander verhakt werden und dadurch einen ein- 
heitlichen Kern bilden. 

*Auf diese Weise kann durch die Erfindung die Arbeit, 
die bisher fUr das Vereinigen der herkfimmlichen Kierne not- 
wendig war, ganz betrSchtliGh verringert werden, Daher eignet 
sich das erfindungsgeraSfie Verfahren insbesondere fUr die Mas- 
senproduktion eines Kerns, so dafi man dein grofien Bedarf be- 
gegnen kann und dariiberhinaUs im Vergleich zu fraheren Ker- 
nen mit sehr niedrigen Kosten arbeiten kann. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand schematischer 
Zeichnungen nSher erlSutert. 

Pigp la - Ic sind von Ansichten verschiedener nach der 
Erfindung ausgebildeter Trans format oren- 
kerne; 

Pig. 2 ist eine schaubiidliche Darstellung eines 

erfindungsgemafien fertigen Transformators. 
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Erfindungsgemaa werden entsprechend der Darstellung 
in den Piguren la - Ic zwei SStze von ErfSrmigen Stahl- 
platten 1 und 2 aus einem Stahlblech oder Stahlblechroh- 
ling ausgestanzt. Die E-f5rinigen Stahlplatten sind an den 
Enden der SuSeren Schenkel mit Eingriffabschnitten la und 
2a versehen, die miteinander verhakt werden kOnnen, wenn 
die Stahlplatten in der gezeigten Weise miteinander ver- 
einigt werden. Die E-fOrmigen Stahlplatten 1 und 2 liegen 
einander in einer vorbestinunten Anzahl aufeinaicten die auf 
diese Weise gebildeten Laminate der jeweiligen Stahlplat- 
ten werden an die beiden Seiten. ein^s Spulenrahmens 3 ange- 
set&t, wobei die Schenkel einander gegenuberliegen und dann 

derart gegeneinahder gedrUckt werden, d«£ die Mlttelschenkel lb 
und 2b in den Spulenrahmen eingedrQckt werden, wobei die 
einander gegenUberliegenden Schenkel der jeweiligen Stahl- 
platten durch elastiache Deformation untereinander verhakt 
werden und ein einheitlicher Kern gemflfi Pigur 2 erhalten 
wird. 

Bei der DurchfUhrung des Verfahrens bereitet das Por- 
men der Stahlplatten 1 und 2 keine Schwierigkeiten, da die- 
se Stahlplatten in einfacher Weise durch eine Presse aus 
einem Stahlblech ausgestanzt werden kOnnen. Das Schichten 
der jeweiligen Stahlplatten 1 und 2 in vorbestimrater Anzahl, 
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das Anordnen der erhaltenen Laminate auf beiden Seiten des 
Spulenrahmens 3 mit einander gegenUberliegenden Schenkeln 
und das Zusaramendracken der Laminate bis zur gegenseitigen 
Verhakung kann durch Kombination einer geeigneten Presse 
und Schablonen oder Spannvorrichtungen erreicht werden. Auch 
ist es ohne Schwierigkeiten maglich, eine Reihe von VorgSn- 
gen, die vom Stanzen und Aneinanderlegen der Stahlplatten 
bis zum Druckverhaken der Laminate aus diesen Stahlplatten 
durch den Spulenrahmen 3 reichen, automsttisch durchzufUhren. 

Das Verheken zwischen den Eingrif fabschnitten la und 
2a an den Enden der einander gegenUberliegenden AuBenschen- 
kel der Stahlplatten 1 und 2 erfolgt schnell, da der Ein- 
grif f auf der Elastizitat der Stahlplatten beruht. Die Ein- 
heitlichkeit des so erhaltenen Kerns ist vorteilhaft in Be- 
zug auf die. Verringerung des stSrenden EinfluBes auf die 
Leistung des Kerns. Da der erfindungsgemftBe Kern raechanisch 
hergestellt wird, kGnnen endgUltige Kerne be sserer Qualitat 
ohne Unregelmasigkeiten erhalten werden. Die Leistung des" 
Kerns kann ferner dadurch verbessert werden, daB die Lage 
der Stahlplatten. bei der Bildung der stahlplattenlaminate • 
abwechselnd geftridert wird und dadurch die AnschlQsse' der. 
ine-ihanaergre if enden Stahlplatten in den jeweiligen Lagen 
rticht- ffiitfeinander fluchten. Eine erhebliche Wirkuhg kann 
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auch dann erzielt werden, wenn die Lage der ineiriandergrei- 
fenden Stahlplatten in Intervallen von mehreren Lagen ge^n- 
dert wird. 

Es ist selbstverstandlich leiaht, die Form der Ein- 
griffabschnitte la und 2a der jeweiligen Stahlplatten 1 und 
2 so zu wahlen, dali die Verhakung mit einem Paar von Stahl- 
platten derselben Art herbeigef Uhrt werden kann. DarUber- 
hinaus ist die Lage der Eingriffabschnitte wahlfrei und es 
ist die Gestalt der Stahlplatten nicht auf die E-Porm be- 
schrSnkt. Entsprechend kOnnen viele Abwandlungen bezaglich 
der Ausgestaltung des Eingrif f abschnitts getroffen werden. 

Selbstverstandlich kann auch die Art des Eingriffs 
zwischen den MittelschenKeln lb und 2b der einander gegen- 
uberliegenden Stahlplatt-jn wahlfrei bestimmt werden, wobei 
neben dem Konvex-Konkav-Eingrif f gemSii Darstellung ein ein- 
facher Kontakteingrif f angewendet werden kann. 



.009825/ 1 076 



BAD ORIGW^L 



1929566 



- 9" 



PatentansprUche 



(7^ Kern fUr Transformatoren geringer Abmessungen, 
gekennzeichnet durch einen KemkOrper aus einem Laminat 
aus untereinander verhakten Stahlplatten (1, 2), die an 
den Enden ihrer beiden Schenkel Eingrif fabschnitte (la, 
2a) aufweisen, die miteinander verhakt werden k5nnen, wenn 
bei einander gegenUberliegenden Schenkeln die Stahlplatten 
miteinander sowie rait einem fest auf diesem KemkOrper sit- 
zenden Spulenrahraen (3) vereinigt werden. 

2) Verfahren zur Herstellung eines Kerns fUr Trans- 
formatoren geringer Abmessungen, dadurch gekennzeichnet, . 
dafi man aus einem Stahlblech Stahlplatten ausstanzt, die an 
den Enden ihrer SuBeren Schenkel Eingrif fabschnitte aufwei- 
sen, die miteinander verhakt werden kOnnen, wenn die Stahl- 
platten bei einander gegenUberliegenden Schenkeln miteinander 
. vereinigt werden, dafi man die Stahlplatten in einer vorbe- 
stimmten Anzahl Ubereinander schichtet, die Laminate aus 
diesen Stahlplatten an den beiden Seiten eines Spulenrahmens 
anordnet, wobei sich die Schenkel der zugeordneten Stahl- 
platten einander gegenUberliegen und daB man die Laminate 

derart gegeneinander drUckt, daB die Mittelschenkel der Stahl- 
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platten in den Spulenrahmen eindringen, wodurch die Stahl- 
platten einander zugeordneter Lagen der Laminate unter der 
Elastizitat der Stahlplatten miteinander verhakt werden 

und ein einheitlicher Kern gebildet wird. 
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